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ĐVOD 

 
Absolvent tohoto modulu bude schopen rozliġit jednotliv® druhy technick® a technologick® 

dokumentace (podle rŢznĨch hledisek). D§le rozliġ² z§kladn² druhy technologickĨch postupŢ 

a zvl§dne z§sady jejich tvorby. 

Z²skan® poznatky uplatn² ve stroj²rensk® praxi pŚi Ăļten²ñ technologick®ho postupu zadan® 

souļ§sti a tvorbŊ technologick®ho postupu jednoduch® souļ§sti. 

PŚejeme V§m hodnŊ ¼spŊchŢ pŚi studiu n§sleduj²c²ho textu.  

 

Karel Ġevļ²k 



 

 4 

1. TECHNOLOGICKĆ DOKUMENTACE 

CĉLE: 

Po prostudov§n² t®to kapitoly budete zn§t: 

¶ druhy technick® dokumentace  

¶ druhy technologick® dokumentace 

¶ druhy technologickĨch postupŢ 

¶ z§sady tvorby technologickĨch postupŢ 

1.1 DRUHY TECHNICK£ DOKUMENTACE  

Technick§ dokumentace je soubor textovĨch a grafickĨch dokumentŢ, kter®  jsou uspoŚ§d§ny 

systematicky. Toto co nejjednoduġġ² vyj§dŚen² m§ umoģnit realizaci vĨrobku. Tvorba 

technick® dokumentace prob²h§ podle urļitĨch pravidel a z§sad, je normalizovan§. Z§kazn²k 

si ji od zhotovitele kupuje. 

Technickou dokumentaci mŢģeme rozliġovat podle rŢznĨch hledisek. Podle druhu pŚen§ġen® 

informace rozezn§v§me: 

¶ textovou dokumentaci 

¶ grafickou dokumentaci 

Mezi textovou dokumentaci patŚ²: 

¶ technick§ zpr§va ï obvykle doprov§z² vĨkresovou dokumentaci; mŢģe obsahovat 

vĨpoļty, vysvŊtluj²c² text, technick® poģadavky, vĨsledky mŊŚen², z§znamy o kontrole 

parametrŢ zaŚ²zen², o statick®m posouzen² konstrukce apod. 

¶ vŊdeck§ zpr§va ï popisuje vĨsledky vŊdeck®ho vĨzkumu, stav Śeġen² vŊdeck®ho 

probl®mu a patŚ² sem i vĨzkumn® zpr§vy 

Ke grafick® dokumentaci patŚ²: 

¶ vĨkresov§ dokumentace ï hlavn² dokument pro vĨrobu a kontrolu souļ§sti 

¶ sch®mata ï zjednoduġenŊ zobrazuj² (pomoc² znaļek) stroj²rensk® nebo technologick® 

zaŚ²zen² a dŊl² se d§le podle oborŢ (kinematick§, pneumatick§, elektrotechnick§, 

hydraulick§, energetick§ atd.) 

¶ grafy 

¶ diagramy 

¶ pl§ny 

Technickou dokumentaci mŢģeme d§le dŊlit podle zamŊŚen² na: 

¶ strojn² 

¶ elektrotechnickou 

¶ stavebn² 
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Dalġ² ļlenŊn² technick® dokumentace mŢģe bĨt podle urļen² na: 

¶ konstrukļn² 

¶ technologickou 

¶ patentovou 

¶ obchodnŊ-technickou 

¶ provozn² 

¶ organizaļn² 

1.2 DRUHY TECHNOLOGICK£ DOKUMENTACE  

Do skupiny technologick® dokumentace patŚ² pŚedevġ²m: 

¶ technologick® (vĨrobn² nebo pracovn²) postupy 

¶ n§vody 

¶ technologick® pŚedpisy  

¶ programov® vybaven² pro Ś²zen² vĨrobn²ch procesŢ 

TechnologickĨ (vĨrobn² nebo pracovn²) postup vypracov§v§me pro kaģdĨ vĨrobek (souļ§st) 

nebo mont§ģn² jednotku samostatnŊ. Pokud kromŊ technologickĨch operac² obsahuje 

i operace pomocn®, tj. operace kontroln², zkuġebn², dopravn² atd., hovoŚ²me o vĨrobn²m 

postupu. NejdŢleģitŊjġ² jsou operace technologick®. 

TechnologickĨ postup je jedn²m z nejdŢleģitŊjġ²ch pochodŢ, kter® prob²haj² ve vĨrobn²ch 

podnic²ch, z§vodech, d²ln§ch atd. Jde tedy o zachycen² spr§vn®ho poŚad² prac², kter® je nutno 

vykonat, aby se ze suroviny nebo z polotovaru stal vĨrobek pŚedepsanĨ vĨrobn²m vĨkresem. 

TechnologickĨ postup mus² bĨt takovĨ, aby byl za danĨch vĨrobn²ch (provozn²ch) podm²nek 

co nejdokonalejġ². 

Vġechny ļinnosti technologick®ho postupu se snaģ²me zvl§dnout co nejefektivnŊji, 

tzn. v poģadovan® kvalitŊ co nejrychleji, co nejbezpeļnŊji, s minimem n§mahy, 

ale tak® co nejhospod§rnŊji. Jednotliv® pr§ce a ļinnosti na sebe nemohou navazovat nahodile 

a v libovoln®m poŚad², protoģe pak bychom vĨġe uveden® poģadavky nemohli dos§hnout. 

Veġker® tyto ļinnosti je vhodn® si pŚedem promyslet, napl§novat (v hromadn® nebo s®riov® 

vĨrobŊ i ovŊŚit) a zkompletovat a teprve pot® je pŚedat do vĨroby jako tzv. technologickĨ 

postup. 

TechnologickĨ postup jednoznaļnŊ zachycuje optim§ln² poŚad² jednotlivĨch technologickĨch 

operac², ale tak® pŚedepisuje, co se v r§mci kaģd® d²lļ² ļinnosti bude prov§dŊt a za jakĨch 

podm²nek. Tak doch§z² k minimalizaci ļasovĨch prostojŢ, sniģuje se zmetkovitost, riziko 

vzniku pracovn²ch ¼razŢ a hlavnŊ lze jednotliv® ¼seky ļinnost² normovat. 

Spr§vnŊ a kvalitnŊ zpracovanĨ technologickĨ postup pak slouģ² ke stanoven²: 

¶ potŚebn®ho ļasu k proveden² jednotlivĨch technologickĨch ļinnost² 

¶ potŚebn®ho poļtu pracoviġŠ, strojŢ a n§strojŢ 
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¶ potŚebn®ho poļtu a kvalifikace pracovn²kŢ 

¶ potŚebnĨch mzdovĨch prostŚedkŢ za vykonanou pr§ci 

¶ potŚebn®ho mnoģstv² materi§lu, energi² a ostatn²ch pl§novanĨch n§kladŢ 

¶ organizace, pl§nov§n² a Ś²zen² vĨroby 

¶ ¼spor a rezerv na jednotlivĨch pracoviġt²ch atd. 

TechnologickĨ postup mus² bĨt: 

¶ ¼plnĨ 

¶ vŊcnŊ spr§vnĨ 

¶ struļnĨ 

¶ srozumitelnĨ 

¶ jednoznaļnĨ 

¶ hospod§rnĨ 

¶ ¼hlednĨ 

N§vody pouģ²v§me pro lepġ² n§zornost, zvl§ġtŊ pŚi mont§ģn² ļinnosti. Pro n§vaznost a postup 

jednotlivĨch ļinnost² je zvolen oļ²slovanĨ nebo abecedn² perspektivn² zpŢsob zobrazen². 

Vyuģ²v§ se zvl§ġtŊ tam, kde pracuj² m®nŊ kvalifikovan² (zauļen²) pracovn²ci. 

1.3 DRUHY TECHNOLOGICKħCH POSTUPš 

V technick® praxi se mŢģeme setkat s nŊkolika z§kladn²mi druhy technologickĨch postupŢ, 

kter® mŢģeme, podobnŊ jako technickou dokumentaci, rozliġovat podle rŢznĨch hledisek. 

RozdŊlen² podle pouģit® formy: 

¶ p²semn® 

¶ grafick® 

¶ sm²ġen® 

P²semn® technologick® postupy jsou pops§ny jednoznaļnŊ, srozumitelnŊ a jednoduġe slovnŊ 

v dan®m jazyce. Tento zpŢsob je na pracoviġt²ch pro svou pŚesnost nejpouģ²vanŊjġ². 

Grafick® technologick® postupy jsou rozkresleny do jednoduchĨch schematickĨch obr§zkŢ, 

kter® bĨvaj² doplnŊny detailn²mi pohledy na sloģitŊjġ² ļ§sti vĨrobku a poŚad² obr§zkŢ 

je oļ²slov§no. Tento zpŢsob je velmi n§zornĨ. 

Sm²ġenĨ technologickĨ postup kombinuje oba pŚedchoz² zpŢsoby a vyuģ²v§ jejich vĨhody, 

tj. pŚesnost a n§zornost (napŚ. sloģitŊjġ² vĨrobn², demont§ģn² a mont§ģn² ļinnosti). 

Dalġ² zpŢsob rozdŊlen² mŢģe bĨt podle obsahu: 

¶ vĨrobn² 

¶ mont§ģn² (demont§ģn²) 

¶ zkuġebn² a mŊŚ²c² 
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VĨrobn² technologickĨ postup popisuje postup vĨroby dan® souļ§sti nebo zaŚ²zen². 

Mont§ģn² (demont§ģn²) technologickĨ postup popisuje postup mont§ģe (demont§ģe) 

zaŚ²zen² nebo jeho ļ§st². 

 

Zkuġebn² a mŊŚ²c² technologickĨ postup popisuje postup pŚi ovŊŚov§n² pŚ²sluġnĨch veliļin 

a prov§dŊn² jednotlivĨch pŚedepsanĨch mŊŚen². 

V provozn²ch podm²nk§ch se setk§v§me s rŢznĨmi variantami technologickĨch postupŢ, kter® 

jsou upraven® podle konkr®tn²ch provozn²ch podm²nek, poģadavkŢ, zvyklost², technickĨch 

moģnost² apod. 

Technologick® postupy mohou m²t rŢznou formu, ¼pravu, rozsah a mohou bĨt zpracov§ny 

podle potŚeby s rŢznou podrobnost². Vģdy obsahuj² dvŊ ļ§sti: 

¶ vġeobecnou (z§hlav²) 

¶ hlavn² 

Vġeobecn§ ļ§st (z§hlav²) obsahuje vġechny potŚebn® ¼daje k pŚ²pravŊ vĨroby. Zpravidla 

uv§d²me: 

¶ pŚesnĨ n§zev souļ§sti 

¶ ļ²slo vĨkresu souļ§sti 

¶ materi§l a jeho vĨchoz² rozmŊry 

¶ poļet vyr§bŊnĨch kusŢ 

¶ v§hu obrobku 

¶ vĨrobn² term²n 

¶ datum vypracov§n² vĨrobn²ho postupu 

¶ jm®no toho co postup vypracoval a zkontroloval 

Hlavn² ļ§st obsahuje vlastn² technologickĨ postup. Jej² ļlenŊn² je provedeno 

podle podrobnosti popisu jednotlivĨch ļinnost²: 

¶ operace 

¶ ¼sek 

¶ ¼kon 

¶ pohyb 

Operace je ļasovŊ souvisl§ ļ§st technologick®ho procesu, kter§ je prov§dŊna jedn²m 

pracovn²kem nebo mont§ģn² skupinou na jednom technologick®m pracoviġti na dan®m 

vĨrobku. 

Vġechny operace, kter® mus²me ve vĨrobn²m procesu prov®st, uv§d²me v tom poŚad², v jak®m 

budou za sebou n§sledovat. Kaģd§ operace je vyznaļena ļ²slem, d²lnou a pracoviġtŊm, 

bŊģnĨmi i speci§ln²mi vĨrobn²mi pomŢckami (n§stroji, pŚ²pravky, mŊŚidly), kvalifikac² 

pracovn²kŢ a jejich poļtem apod. 
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Operace oznaļujeme struļnŊ, rozkazovac²m zpŢsobem ï napŚ. soustruģit, up²chnout, fr®zovat 

dr§ģku, vrtat, Śezat z§vit, brousit, vinout c²vku apod. Stroje, na kterĨch se bude operace 

prov§dŊt, oznaļ²me slovnŊ, ļ²sly nebo znaļkou. 

Zvl§ġtŊ v s®riov® a hromadn® vĨrobŊ struļnĨ popis k proveden² operac² nestaļ². 

Proto uv§d²me na zvl§ġtn²ch listech ¼daje o seŚ²zen² strojŢ (Śezn® rychlosti, posuvy apod.), 

o pouģitĨch n§stroj²ch, pŚ²pravc²ch a mŊŚidlech, n§ļrtky souļ§st², dobu trv§n² jednotlivĨch 

¼sekŢ, ¼konŢ nebo pohybŢ. Obr§bŊn® plochy oznaļ²me ļ²sly nebo tlustġ² ļ§rou. 

Đsek je ļ§st operace, kter§ se prov§d² na jedn® ļ§sti vĨrobku, pŚi jednŊch technologickĨch 

podm²nk§ch ï napŚ. up²chnut² souļ§sti, soustruģen² ļela, Śez§n² z§vitu M8, vrt§n² d²ry 

f 20 mm, brouġen² dan® plochy apod. 

Đkon je ļ§st ¼seku s ucelenou jednoduchou pracovn² ļinnost² organizaļnŊ neoddŊlitelnou ï 

napŚ. upnout obrobek, zabrat tŚ²sku, brousit danĨ rozmŊr, mŊŚit danĨ rozmŊr, vyjmout 

obrobek apod. 

Pohyb je z§kladn² (nejkratġ² mŊŚiteln§) ļ§st ¼konu. UplatŔuje se pŚedevġ²m v hromadn® 

a s®riov® vĨrobŊ ï napŚ. nastavit ot§ļky, spustit stroj, uchopit obrobek, upnout obrobek, 

zastavit stroj, uchopit mŊŚidlo, odeļ²st hodnotu, odloģit mŊŚidlo apod. 

Z vĨġe uveden®ho ļlenŊn² vyplĨv§, ģe operace se mŢģe dŊlit na nŊkolik ¼sekŢ, ¼sek 

na nŊkolik ¼konŢ a ¼kon na nŊkolik pohybŢ. 

1.4 ZĆSADY TVORBY TECHNOLOGICKħCH POSTUPš 

TechnologickĨ postup obsahuje: 

¶ popis vykon§vanĨch technologickĨch ļinnost² ve spr§vn®m poŚad² 

¶ vstupn² suroviny nebo materi§l a jeho vĨchoz² rozmŊry  

¶ pouģit® technologick® prostŚedky ï vĨrobn² stroje, n§stroje, pŚ²pravky, mŊŚidla atd. 

¶ technologick® podm²nky 

¶ pouģit® ochrann® prostŚedky a pomŢcky, z§sady BOZP atd. 

Abychom se vyvarovali pŚi vypracov§n² technologickĨch postupŢ omylŢ a chyb, dodrģujeme 

tento postup: 

¶ prostudov§n² technick® dokumentace 

¶ kontrola ¼dajŢ 

¶ stanoven² vĨchoz² z§kladny 

¶ urļen² operac² a jejich poŚad² 

¶ popis rozsahu operac² 

¶ urļen² vĨrobn²ch strojŢ a pracoviġŠ 

¶ urļen² vĨrobn²ch pomŢcek 

¶ zajiġtŊn² kooperac² 

¶ kontrola navrģen®ho technologick®ho postupu 
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¶ vypracov§n² technologick®ho postupu na ļisto 

 

Prostudov§n² technick® dokumentace ï sezn§m²me se s ¼daji v technick® dokumentaci, 

tzn. se souļ§st² nebo zaŚ²zen²m, s navrģenĨm materi§lem, rozmŊry, poģadovanou pŚesnost² 

rozmŊrŢ a jakost² obrobenĨch ploch, abychom z²skali celkovĨ pŚehled pro dalġ² pr§ci. 

Kontrola ¼dajŢ ï ovŊŚ²me si vhodnost vstupn²ch surovin nebo materi§lu pŚedepsan®ho 

konstrukt®rem a urļ²me nebo vyhled§me v tabulk§ch vĨchoz² polotovar (rozmŊry, tepeln® 

zpracov§n² atd.). 

Stanoven² vĨchoz² (up²nac²) z§kladny ï je to plocha, od n²ģ vych§z²me pŚi k·tov§n², 

ustavov§n² polotovaru (obrobku) a pŚi mŊŚen². 

Urļen² operac² a jejich poŚad² ï mus²me uv§ģit, jakĨm zpŢsobem lze souļ§st nejvĨhodnŊji 

obrobit, jak rozļlenit technologickĨ postup na jednotliv® operace a jak je za sebou 

co nejhospod§rnŊji seŚadit. PŚitom vych§z²me z poļtu vyr§bŊnĨch kusŢ (zda jde o kusovou, 

malos®riovou, s®riovou nebo hromadnou vĨrobu), protoģe to m§ podstatnĨ vliv na celĨ 

technologickĨ postup. 

Popis rozsahu operac² ï uvedeme vġechny potŚebn® ¼daje souvisej²c² s proveden²m operace 

(eventuelnŊ ¼sekŢ, ¼konŢ nebo pohybŢ); popis z§vis² na typu a zpŢsobu vĨroby. 

Urļen² vĨrobn²ch strojŢ a pracoviġŠ ï opŊt vych§z²me z poļtu vyr§bŊnĨch kusŢ, z vlastn²ho 

vybaven² potŚebnĨmi stroji a zaŚ²zen²m a ļasovĨch norem pro jednotliv® operace. Urļ²me 

tak poļty jednotlivĨch vĨrobn²ch strojŢ a zaŚ²zen², person§ln² obsazen² a potŚebnou 

kvalifikaci pracovn²kŢ. Tak® zjist²me operace, pro kter® nem§me vĨrobn² zaŚ²zen² 

(napŚ. pro pokovov§n², tepeln® zpracov§n² apod.), kter® mus²me zajistit mimo n§ġ vĨrobn² 

z§vod, tzv. kooperace. 

Urļen² vĨrobn²ch pomŢcek ï podle jednotlivĨch operac² vyp²ġeme potŚebn® n§stroje, n§Śad², 

pŚ²pravky, mŊŚidla a pomŢcky a stanov²me jejich poļet. 

ZajiġtŊn² kooperac² ï pro vytypovan® operace a stanoven® poļty vĨrobkŢ. 

Kontrola navrģen®ho technologick®ho postupu ï celĨ postup pŚekontrolujeme z hlediska 

vĨroby, hospod§rnosti a mont§ģe. 

Vypracov§n² technologick®ho postupu na ļisto ï zvol²me odpov²daj²c² formu 

podle ļlenitosti technologick®ho postupu a pouģ²vanĨch formul§ŚŢ. 

PŚi s®riov® a hlavnŊ hromadn® vĨrobŊ si spr§vnost navrģen®ho vĨrobn²ho postupu ovŊŚujeme 

na ovŊŚovac² (nult®) s®rii. 

D§le je tŚeba si uvŊdomit, ģe kaģdĨ vĨrobn² postup mus² odpov²dat poģadavkŢm urļit®ho 

z§vodu a vĨsledn§ forma, grafick§ ¼roveŔ a ¼prava odpov²d§ zvyklostem dan®ho z§vodu. 

Na z§vŊr kapitoly je uvedeno nŊkolik formul§ŚŢ vĨrobn²ch postupŢ (obr. 1 aģ 7). 
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Obr§zek 1 ĻlenŊn² vĨrobn²ho postupu 

 

 

Obr§zek 2 Vliv s®riovosti vĨroby na vĨrobn² postupy 
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Obr§zek 3 Sled operac² 
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Obr§zek 4 R§mcov® sch®ma sledu operac² podle technologickĨch etap vĨroby souļ§st² vġeobecn®ho 

charakteru 

 

 

 

Obr§zek 5 Seznam n§vodek 
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Obr§zek 6 N§vodka pro tepeln® zpracov§n² 
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Obr§zek 7 N§vodka pro povrchovou ¼pravu 

 

 

 

SHRNUTĉ 

 

V t®to kapitole jste se sezn§mili s druhy technick® a technologick® dokumentace, z§kladn²mi 

pravidly pro tvorbu technologick®ho postupu a s jeho obsahem. 

 














