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Technologické postupy
Rozbory technologickych postupi
Technologicky postup

e urcuje sled operaci spojenych s proménou polotovaru na vyrobek

e musi zabezpecit na jeho vyrobu co nejmensi naklady pii dosaZeni vysoké
produktivity prace

e musi byt Uplny, spravny, stru¢ny a srozumitelny

Rozdéleni:

1. podle zaméreni
- vyrobni
- montazni

2. podle typu vyroby
- vyroba kusova
- vyroba s€riova
- vyroba hromadna

3. podle provedeni

a) jednoduché - popisuji vyrobu soucasti jen v hrubych rysech, napt. nastrojarna

b) podrobné - jednotlivé operace jsou velmi podrobné popsany

¢) obrazkové - kromé slovniho popisu maji jesté¢ schématické nacrty znazornujici
obrobek

Obsah technologickych postupi

. popis prace

. pocet vyrobnich kusti

. vyrobni prosttedky — stroje, nastroje, ptipravky a méfidla
. technologické podminky

. rozméry polotovaru

. mzda za vykonanou praci
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Sestaveni technologickych postupt

Dodrzujeme nasledujici sled krokt:
- prostudovat vykres
- provéfit vychozi material
- urcit technologickou zakladnu
- sestavit pfiblizny sled operaci
- urCit vyrobni zafizeni
- urcit vyrobni pomucky
- zajisténi kooperace
- ur¢eni feznych podminek a stanoveni norem Casu
- kontrola navrzeného postupu

Sled operaci technologickych postupt

Zhotoveni polotovaru ( fezani, vykovek, odlitek )

Uprava polotovaru ( piskovéani, rovnani, starnuti )

Zhotoveni technologické zakladny ( navrtani stfedicich dilkl + zarovnani cela )
Hrubovaci operace ( odebirani materialu )

Tepelné zpracovani

Polocisté obrabéni zakladnich ploch

Obrabéni tvarovych ploch ( drazky, zavity )

Chemicko tepelné zpracovani

9. Odstranéni cementacnich ptidavka

10. Tepelné zpracovani ( kaleni + popousténi )

11. Uprava technologické zakladny ( piebrousit stiedici dalky, lesténi )
12. Cisté obrabéni ( soustruzeni brouseni )

13. Povrchova uprava ( zinkovani, chromovani, niklovani )

14. Zvlastni operace ( vyvaZovani )

15. Dokoncovaci zptisob obrabéni ( jemné brouseni lesténi lapovani )
16. Konzervace
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Podklady pro zpracovani technologickych postupi

- montazni vykresy sestavy, vykresy jednotlivych dilct

- pocet vyrobnich dila

- katalog strojui a zatizeni které mame k dispozici

- naradi( fezaci, upinaci, méfici )

- znalost organizace dilen a kapacitni propocty

- kooperacni moznosti pro specidlni operace, které neni mozné zajistit v zavodé



