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NAVRH VELIKOSTI NORMALIZOVANEHO POLOTOVARU

Navrh velikosti normalizovaného polotovaru

Osnova uciva:
4+ Navrh velikosti normalizovaného polotovaru pro soustruzeni

4+ Navrh velikosti normalizovaného polotovaru pro frézovani

Navrh velikosti normalizovaného polotovaru pro rotac¢ni soucast - soustruzeni

Pro urceni normalizovaného polotovaru vychazime z maximalniho primeéru soucasti. Pro jeden
kus vyjdeme ze vztahu pro pfidavek na obrabéni:

SdSmax + 2 [ ]
= —_Smax mm
Pa="100

Kde:

pa  je pfidavek na primér

dsmax je maximalni primeér soucasti
Ur¢ime pramér polotovaru Dp

Dp = d&max + Pa [mm]

Z tabulek uréime nejblizsi vy$si normalizovany pramér Dy’
Dale ur¢ime potiebnou délku polotovaru Lp
Lp=1s+pl [mm] p1=2p6 [mm]

Kde:
Is je délka soucasti
p¢ je pfidavek na zarovnani ¢ela
pi je pfidavek na délku
Dale uréime hrubou hmotnost polotovaru mp

mh = mlmDp* : Lp [kg]

Kde:
Mimpp+ j© hmotnost jednoho metru ty¢e polotovaru priiméru Dy” (uréena z tabulek)
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Cistou hmotnost m¢ uréime obdobné, kdy si pomysiné rozdélime sougast na dily rGznych primérd a
pfislusnych délek.
m(f = Zmlle .Ll [kg]
i=1
Porovnanim hrubé a ¢isté hmotnosti uréime koeficient vyuzitelnosti pro 1kus Km1ks

k=2 100 (%]
m

h

V praxi zpravidla vyrabime mensi ¢i vetSi série vyrobkid. Polotovary jsou dodavany jako celé tyCe
predepsané délky L;, zpravidla 2,3 nebo 6 m, které se musi rozdélit na vypocétenou délku polotovaru.

Z jedné ty¢e mizeme vyrobit X kusu polotovar(

Lz
e (ks]

X =
Lp+p,

Kde:
pu je pfidavek na upichovani (déleni) matrialu

Potfebny pocet ty¢i y pro n kusl vyrobkl je dan vztahem
n
y== [ks]
X

Koeficient vyuzitelnost materidlu pro celou sérii km urc¢ime jako pomér hmotnosti vSech soucasti a
hmotnosti v8ech tyci.

k, =————<—.100 [%]
Y- mlmDp : Ll

Pro uréeni zbytku materialu Z z posledni tyCe je tieba nejprve urcit pocet kust A, které zbyvaji z posledni
tyCe vyrobit.

A=n—x-(y-1) [ks]

Z=L-4-(L,+p,) [m]

Navrh velikosti normalizovaného polotovaru pro frézovani

Pro frézovanou soucast pouzijeme obdobny vztah jako pro vypocet priméru soustruzené
soucasti. Vypocet zopakujeme pro kazdou obrabé&nou plochu a kazdé pfifadime minimaini pfidavek na
obrabéni.



N ..
* X x U
* * ..
, * * A®
evropsky o

socialni - MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdalavani
v fondvCR EVROPSKA UNIE MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Pro souc¢ast o rozmeérech Is «bs » hs plati:

D, o, +2 [mm]

100
Kde:
pr je pfidavek na délku soucasti
Is je délka soucasti
Dy = b, +2 [mm]
100
Kde:
Pb je pfidavek na $ifku soucéasti
bs je Sifka soucasti
D, = oh, +2 [mm]
" 100
Kde:
P je pfidavek na vysku soucasti
hs je vySka soucasti

Pro jednotlivé rozméry polotovaru pak uréime

B,=b+p, (mm]
Hp=h+ph (mm]
Lp =l+p, (mm]

Kde:
By je Sifka polotovaru
Hp je vyska polotovaru
Ly je délka polotovaru
poje pfidavek na Sifku
pn je pfidavek na vysku
pi je pfidavek na délku

Ostatni vypocty jsou analogicky stejné, jak pro vyuzitelnost, spotfebu materialu pro urcity pocet
kusU v sérii, Cistou i hrubou hmotnost.
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