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2. Pridavky na obrabéni

Abychom mohli z polotovaru vyrobit souéast predepsanych geometrickych tvard a rozmérd,
v pfedepsané vyrobni toleranci a jakosti obrobené plochy, musime zvolit polotovar s dostateénymi
pridavky na obrabéni.

U polotovarli rozeznavame:

<+ PFidavky technologické
<% Pridavky na obrabéni

Pridavek na obrabéni je vrstva materialu, ktera je z materialu v procesu obrabéni odebirana ve formé
tfisek tak, aby vznikla sou€ast pfedepsana vyrobnim vykresem. Pfidavky na obrabéni mohou byt bud
jednostranné anebo oboustranné. Oboustranny pfidavek muaze byt soumérny, nesoumérny nebo pfidavek
na primér.

Obr. €. 2: Pridavky na obrabéni

Jednostranny Oboustranny Na primér

Celkovy pridavek na obrabéni p. je vrstva materialu potfebna k provedeni vSech predepsanych
operaci.

P. =Dyt P+, MMl

kde:
Pnrje pfidavek na hrubovani
pjs je pfidavek na jemné soustruzeni
Pdoje pfidavek na dokonCovaci operaci

Pro urceni celkového pridavku na obrabéni u valcovanych ty&i pouzijeme vztah:

_ 5d,
100

D. +2 [mm]

kde:
ds je tloustka nebo prliimeér soucasti

Technologické pridavky jsou pfidavky, které jsou nutné pro usnadnéni vyroby nenormalizovanych
polotovard, napf. zkoseni pro snadné vyjmuti vykovku, zaobleni u odlitkll apod. Nékteré technologické
pridavky se jiz neobrabi, jiné se pocitaji do pfidavku na obrabéni.
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Obr. €. 3: Pridavky technologické a na obrabéni u vykovku

Pridavky na obrdakéni
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Urc¢eni velikosti normalizovaného polotovaru pro rota¢ni soucast

Pro uréeni normalizovaného polotovaru vychazime z maximalniho priméru soucéasti. Pro jeden
kus vyjdeme ze vztahu pro pfidavek na obrabéni:

5d.
_ smax , o
Pa="100 [mm]

Kde:
pys je pfidavek na prGmeér
dsmax j€ Maximalni pramér soucasti
Ur¢ime primér polotovaru Dp

D, = dax + Pu [mm]

Dale uré¢ime potfebnou délku polotovaru L,
L,=I+p, [mm] p,=2-p, [mm]

Kde:
Is je délka soucasti
p: je pfidavek na zarovnani Cela
p; je pfidavek na délku



